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Vorrichtung zum passergerechten Anlegen von Bogen 
in Bogenrotationsdruckmas chinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum passergerechten Anlegen 
von schuppenformig mit einer Anzahl in Forderrichtung umlaxxfender 
Transportbander zu den Vordermarken bewegten Bogen in Bogenro- 
tationsdruckmas chinene 

Bekanntlich werden die vom Anlegestapel einzeln abgehobenen Bogen 
in der sogenannten Anlage vor der Ubernahme beispielsweise durch 
Schwinggreifer, welche die Bogen den Greifer systemen des Druck- 
zylinders oder einer Anlegetrommel iibergebens nach der Vorderkan- 
te und nach der Seite hin ausgerichtete Zu diesem Zweck sind Anle- 
gemarken und Seitenziehmarken am Anlegetisch vorgesehen, Bei 
s chnellauf enden Druckm as chinen, do h. rascher Bogenfolge, wer- 
den die Bogen dabei von einer bestimmten Formatlange an geschuppt 
in der Anlage zugefiihrt, so dafi der anzulegende Bogen bereits an die 
Vordexkante gefuhrt vmd ausgerichtet wird, wahrend der vorhergehen- 
de^ abziehende Bogen denselben noch iiberdeckt, Wahrend des AuS- 
richtevorgangs der Vorderkante muB gleichzeitig auch das Ausrich- 
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ten des Bogens nach der Seite erfolgen. Die hierfiir zur Verfiigung 
stehende Zeit ist zwar normalerweise nur kurz (1/^5 sec), sie darf 
aber auch bei hohen Mas chinengeschwindigkeiten nicht unters chritten 
werden, \xm ein Ruckprallen des Bogens von der Seitenmarke zu un*- 
terbinden^ Das hat jedoch zur Folge, dalS bei iiberlappter Bogenzufuh 
die Seitenziehinarke dem nachfolgenden Bogen im Wege ist und zu Be 
triebsstorungen Anlai3 gibt, 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein passerhaltiges Anlegen des Bogens 
an die Seitenmarke bei s chuppenformiger Bogenzufuhr und hochsten 
Mas chinengeschwindigkeiten mit sehr geringem Aufwand zu gewahr- 
leisteno 

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht^ dai3 die Transport- 
bander nnit ihren Umlenkrollen in der Forderebene schwenkbar ange- 
ordnet sind, Durch diese Mafinahme ist es in einfachster Weise nnog- 
lich, die ankommenden Bogen exakt an die Seitenmarke heranzufiih-^ 
renp wobei gleichzeitig durch Entlangstreifen der vorderen Ecke des 
Bogens an der Seitenmarke selbsttatig ein Ausrichten der Bogenvor- 
derkante erfolgt» Die Bogenfiihrung ist dabei zudem zu keinem Zeit- 
punkt unterbrochen und eine Beeintrachtigung durch tiber detn Anlege* 
tisch befindliche bewegte, fiir die Seitenanlage erforderliche Teile ver 
mieden» 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprxi- 
chen. In der Beschreibung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfinduiig 
anhand der Zeichnuiig erlauterto 
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Es zeigen 

Figur 1 ein Druckwerk einer Bogenrotations- 

druckmas chine mit Anlegetisch. \ind An- 
legestapel, . 

Figur 2 eine Draufsicht auf die Druckmas cliine 

nach Figur 1. 

In der Figur 1 ist mit 1 schematisch das erste Druckwerk einer Bo- 
genrotations -Off setdruckmas chine mit in Reihe angeordneten Druck- 
werken bezeichnet* Dieses besteht in bekannter Weise aus einem 
Piatt enzylinder 2, einem Gummizylinder 3 uiid einem Druckzylinder 
4, dem die zu bedruckenden Bogen schuppenformig von einem Stapel 5 
iiber einen mit Transportbandern 6 versehenen Anlegetisch 7 und ei* 
ne Anlegetrommel 8 zugefiihrt werden, Nach dem Druckvorgang zwi* 
schen dem Gummizylinder 3 und dem Druckzylinder 4 wird der Bo- 
gen zwecks Auftragen einer weiteren Farbe iiber eine oder mehf ere 
tiberfuhrtrommeln 9 dem nachsten Druckwerk zugefuhrt. 

Vor der tJbernahme des Bogens durch die Greifer der Anlegetrommel 
8 muiS dieser an der Vorderkante geradegerichtet unter die Vorder- 
marken 10 einlaufen und an einer Seitenmarke 11 ausgerichtet werden, 
Mit 12 sind sogenannte Schwing greifer bezeichnet, die den zu bedruk*' 
kenden Bogen vom dem Anlegetisch vor gelagerten Anlegeblech 13 der 
Anlegetrommel 8 zufiihren^ 

Um eine passergerechte Anlage zu gewahrleisten, sihd die Transport- 
bander 6 mit ihren Umlenkrollen 14, 15 in der Forderebene des Anle- 
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getisches 7 schwenkbar gelagertp Durch diese MaUnahme werden die 
Bogen 16 zwar sclirag an die Seitenmarke 11 am Anlegeblech 13 
herangefiihrt, wahrend des Transports desselben langs der Seiten- 
marke aber etwas geschwenkt, so daB die Vorderkante 16 richtig, 
do ho parallel iinter die Vordermarken gelangt tind die Seitenkante 
des Bogens jeweils an einer der Seitenmarken 11 anliegtp Um dies 
zu bewerkstelligen sind die Transportbander 6 mit den Umlenkrollen 14, 
15 auf einem um eine gemeinsame Achse 17 am Anlegetisch 7 schwenk« 
baren Gestell 18 gelagerto Durch einfaches entsprechendes Verschwen- 
ken des Gestells 18 kann jeder vom Stapel 5 h^rriihrenden seitlichen 
Abweichung der Bogens eitenkante schnell nachgekommen und die Bo- 
gen konnen pas sergeire cht angelegt werden. 
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A n s p r li c h e 

Vorrichtung zum passergerechten Anlegen von schuppenfor- 
mig mit einer Anzahl in Fdrderrichtung uixilaiifender Transport 
bander zu den Vordernnarken bewegten Bogen in Bogenrotations 
druckmaschinen, dadurch gekennzeichnet, da£ die Transport- 
bander (6) mit ibren Umlenkrollen (14, 15) in der Forderebe- 
ne sehwenkbar angeordnet sind. 

Vorrichtxmg nach Ansprucb 1, dadurcb gekennzeicbnet, dajS 
am dem Anlegetiscb (7) folgenden Anlegeblech (13) Seifenmar- 
ken (11) vorgeseben isindp 

Vorricbtung nacb Ansprucb 1, dadurcb gekennzeicbnet, dafi 
die Transportbander (6) mit den Umlenkrollen (14, 15) auf 
einem um eine gemeinsame Acbse (17) am Anlegetiscb (7) 
scbwenkbaren Gestell (18) angeordnet sindp 
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